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Kramer & Best Anlagenbau GmbH 

Trinkbornstraße 18 
56281 Dörth 



Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

250

270

290

300

250 x 2 = 12,42
250 x 2,5 = 15,49
250 x 3 = 18,55
250 x 4 = 24,64
250 x 5 = 30,67
250 x 6 = 36,66
250 x 8 = 48,47
250 x 10 = 60,09
250 x 20 = 115,18
250 x 30 = 165,25
250 x 34 = 183,38
253 x 1,5 = 9,45
254 x 2 = 12,62
255 x 2,5 = 15,81
256 x 3 = 19,00
258 x 4 = 25,44
260 x 5 = 31,92
262 x 6 = 38,46
267 x 2 = 13,27
267 x 2,5 = 16,56
267 x 3 = 19,83
267 x 3,2 = 21,14
267 x 3,6 = 23,74
267 x 4 = 26,34
267 x 5 = 32,80
267 x 6 = 39,21
267 x 8 = 51,88
267 x 10 = 64,35
267 x 20 = 123,69
267 x 30 = 178,02
267 x 34 = 198,35

273 x 2 = 13,60
273 x 2,5 = 16,93
273 x 2,6 = 17,60
273 x 3 = 20,28
273 x 3,2 = 21,60
273 x 3,6 = 24,30
273 x 4 = 26,90
273 x 4,5 = 30,20
273 x 5 = 33,50
273 x 6 = 40,11
273 x 8 = 53,08
273 x 10 = 65,85
273 x 15 = 96,90
273 x 20 = 126,69
273 x 30 = 182,53
273 x 34 = 203,46
279 x 2 = 13,87
279 x 10 = 67,35
279 x 20 = 129,70
279 x 30 = 187,04
279 x 34 = 208,57

292 x 2 = 14,52
292 x 2,5 = 18,12
292 x 10 = 70,61
292 x 20 = 136,21
292 x 30 = 196,80
292 x 34 = 219,64

300 x 2 = 14,92
300 x 2,5 = 18,62
300 x 3 = 22,31
300 x 4 = 29,65
300 x 5 = 36,93

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

210

203 x 10 = 48,32
203 x 20 = 91,64
203 x 30 = 129,95
204 x 1,5 = 7,61
204 x 2 = 10,12
204 x 2,5 = 12,61
204 x 3 = 15,10
204 x 4 = 20,03
204 x 5 = 24,91
204 x 6 = 29,75
204 x 10 = 48,57
204 x 20 = 92,14
204 x 30 = 130,70
205 x 1,5 = 7,64
205 x 2 = 10,17
205 x 2,5 = 12,68
205 x 3 = 15,17
205 x 4 = 20,13
205 x 5 = 25,04
205 x 6 = 29,90
205 x 10 = 48,83
205 x 20 = 92,64
205 x 30 = 131,45
206 x 1,5 = 7,68
206 x 2 = 10,22
206 x 2,5 = 12,74
206 x 3 = 15,25
206 x 4 = 20,23
206 x 5 = 25,16
206 x 8 = 39,66
206 x 10 = 49,08
206 x 20 = 93,14
206 x 30 = 132,20
207 x 1,5 = 7,72
207 x 2 = 10,27
207 x 2,5 = 12,80
207 x 3 = 15,32
207 x 4 = 20,33
207 x 5 = 25,29
207 x 6 = 30,20
207 x 8 = 39,86
207 x 9 = 44,62
207 x 10 = 49,33
207 x 20 = 93,64
207 x 30 = 132,95
208 x 1,5 = 7,76
208 x 2 = 10,32
208 x 2,5 = 12,86
208 x 3 = 15,40
208 x 4 = 20,43
208 x 5 = 25,41
208 x 6 = 30,35
208 x 8 = 40,06
208 x 10 = 49,58
208 x 20 = 94,14
208 x 30 = 133,71

210 x 1,5 = 7,83
201 x 2 = 10,42
201 x 2,5 = 12,99
201 x 3 = 15,55
201 x 4 = 20,63
201 x 5 = 25,66
201 x 6 = 30,65
201 x 10 = 50,08
201 x 20 = 95,15
201 x 30 = 135,21
216 x 1,5 = 8,06
216 x 2 = 10,72
216 x 2,5 = 13,36
216 x 3 = 16,00
216 x 4 = 21,23

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

190

200

181 x 3 = 13,37
181 x 4 = 17,73
181 x 5 = 22,03
181 x 6 = 26,29
181 x 8 = 34,65
181 x 10 = 42,82
181 x 22 = 87,58
184 x 1,5 = 6,85
184 x 2 = 9,11
184 x 2,5 = 11,36
184 x 3 = 13,60
184 x 4 = 18,03
184 x 5 = 22,41
184 x 6 = 26,74
184 x 8 = 35,25
184 x 10 = 43,57
184 x 22 = 89,24

190 x 1,5 = 7,08
190 x 2 = 9,41
190 x 2,5 = 11,74
190 x 3 = 14,05
190 x 4 = 18,63
190 x 5 = 23,16
190 x 6 = 27,64
190 x 8 = 36,46
190 x 10 = 45,07
190 x 22 = 92,54
192 x 1,5 = 7,15
192 x 2 = 9,51
192 x 2,5 = 11,86
192 x 3 = 14,20
192 x 4 = 18,83
192 x 5 = 23,41
192 x 6 = 27,94
192 x 8 = 36,86
192 x 10 = 45,57
192 x 22 = 93,64
193,7 x 1,5 = 7,22
193,7 x 2 = 9,60
193,7 x 2,5 = 11,97
193,7 x 2,6 = 12,44
193,7 x 3 = 14,32
193,7 x 3,2 = 15,26
193,7 x 3,6 = 17,14
193,7 x 4 = 19,00
193,7 x 5 = 23,62
193,7 x 6 = 28,20
193,7 x 8 = 37,20
193,7 x 10 = 46,00
193,7 x 22 = 94,58
195 x 1,5 = 7,27
195 x 2 = 9,66
195 x 2,5 = 12,05
195 x 3 = 14,42
195 x 4 = 19,13
195 x 5 = 23,79
195 x 6 = 28,39
195 x 8 = 37,46
195 x 10 = 46,32
195 x 22 = 95,30

203 x 1,5 = 7,57
203 x 2 = 10,07
203 x 2,5 = 12,55
203 x 3 = 15,02
203 x 4 = 19,93
203 x 5 = 24,79
203 x 6 = 29,60
203 x 8 = 39,06

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

150

320

350

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

140

135 x 2,5 = 8,29
135 x 3 = 9,92
135 x 4 = 13,12
135 x 5 = 16,28
135 x 6 = 19,38
135 x 8 = 25,44
135 x 10 = 31,30
135 x 12 = 36,96
135 x 16 = 47,67
136 x 1,5 = 5,05
136 x 2 = 6,71
136 x 2,5 = 8,36
136 x 3 = 9,99
136 x 4 = 13,22
136 x 5 = 16,40
136 x 6 = 19,53
136 x 8 = 25,64
136 x 10 = 31,55
136 x 12 = 37,26
136 x 16 = 48,07
139,7 x 1,5 = 5,19
139,7 x 2 = 6,89
139,7 x 2,5 = 8,59
139,7 x 2,6 = 8,92
139,7 x 3 = 10,27
139,7 x 3,2 = 11,00
139,7 x 3,6 = 12,27
139,7 x 4 = 13,60
139,7 x 5 = 16,80
139,7 x 6 = 20,09
139,7 x 8 = 26,38
139,7 x 10 = 32,47
139,7 x 12 = 38,37
139,7 x 16 = 49,56

141 x 1,5 = 5,24
141 x 2 = 6,96
141 x 2,5 = 8,67
141 x 3 = 10,37
141 x 4 = 13,72
141 x 5 = 17,03
141 x 6 = 20,28
141 x 8 = 26,64
141 x 12 = 38,76
141 x 16 = 50,08
143 x 1,5 = 5,31
143 x 2 = 7,06
143 x 2,5 = 8,79
143 x 3 = 10,52
143 x 4 = 13,92
143 x 5 = 17,28
143 x 6 = 20,58
143 x 8 = 27,04
143 x 12 = 39,36
143 x 16 = 50,88
144 x 1,5 = 5,35
144 x 2 = 7,11
144 x 2,5 = 8,86
144 x 3 = 10,59
144 x 4 = 14,02
144 x 5 = 17,40
144 x 6 = 20,73
144 x 8 = 27,24
144 x 12 = 39,66
144 x 16 = 51,28
145 x 1,5 = 5,39
145 x 2 = 7,16
145 x 2,5 = 8,92
145 x 3 = 10,67
145 x 4 = 14,12
145 x 5 = 17,53
145 x 6 = 20,88

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

160

156 x 15 = 52,96
156 x 20 = 68,10
158 x 1,5 = 5,88
158 x 2 = 7,81
158 x 2,5 = 9,73
158 x 3 = 11,64
158 x 4 = 15,42
158 x 5 = 19,15
158 x 6 = 22,84
158 x 10 = 37,06
158 x 15 = 53,71
158 x 20 = 69,11
159 x 1,5 = 5,92
159 x 2 = 7,86
159 x 2,5 = 9,80
159 x 2,6 = 10,18
159 x 3 = 11,72
159 x 3,2 = 12,48
159 x 3,6 = 14,01
159 x 4 = 15,52
159 x 5 = 19,28
159 x 6 = 22,99
159 x 8 = 30,25
159 x 10 = 37,31
159 x 20 = 69,61

165 x 1,5 = 6,14
165 x 2 = 8,16
165 x 2,5 = 10,17
165 x 3 = 12,17
165 x 4 = 16,12
164 x 5 = 20,03
165 x 6 = 23,89
165 x 8 = 31,45
165 x 10 = 38,81
165 x 20 = 72,61
168,3 x 1,5 = 6,26
168,3 x 2 = 8,32
168,3 x 2,5 = 10,38
168,3 x 2,6 = 10,80
168,3 x 3 = 12,42
168,3 x 3,2 = 13,20
168,3 x 3,6 = 14,80
168,3 x 4 = 16,40
168,3 x 4,5 = 18,50
168,3 x 5 = 20,40
168,3 x 6 = 24,38
168,3 x 8 = 32,11
168,3 x 10 = 39,64
168,3 x 20 = 74,26

170 x 1,5 = 6,33
170 x 2 = 8,41
170 x 2,5 = 10,48
170 x 3 = 12,54
170 x 4 = 16,63
170 x 5 = 20,66
170 x 6 = 24,64
170 x 8 = 32,45
170 x 10 = 40,06
170 x 20 = 75,12
171 x 1,5 = 6,37
171 x 2 = 8,46
171 x 2,5 = 10,55
171 x 3 = 12,62
171 x 4 = 16,73
171 x 5 = 20,78
171 x 6 = 24,79
171 x 10 = 40,31
171 x 20 = 75,62

170

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

172 x 1,5 = 6,40
172 x 2 = 8,51
172 x 2,5 = 10,61
172 x 3 = 12,69
172 x 4 = 16,83
172 x 5 = 20,91
172 x 6 = 24,94
172 x 10 = 40,56
172 x 20 = 76,12
174 x 1,5 = 6,48
174 x 2 = 8,61
174 x 2,5 = 10,74
174 x 3 = 12,84
174 x 4 = 17,03
174 x 5 = 21,16
174 x 6 = 25,24
174 x 8 = 33,25
174 x 10 = 41,06
174 x 20 = 77,12
175 x 1,5 = 6,52
175 x 2 = 8,66
175 x 2,5 = 10,80
175 x 3 = 12,92
175 x 4 = 17,13
175 x 5 = 21,28
175 x 6 = 25,39
175 x 8 = 33,45
175 x 10 = 41,31
175 x 22 = 84,28
177 x 1,5 = 6,59
177 x 2 = 8,76
177 x 2,5 = 10,92
177 x 3 = 13,07
177 x 4 = 17,33
177 x 5 = 21,53
177 x 6 = 25,69
177 x 8 = 33,85
177 x 10 = 41,81
177 x 22 = 85,38
178 x 1,5 = 6,63
178 x 2 = 8,81
178 x 2,5 = 10,99
178 x 3 = 13,15
178 x 4 = 17,43
178 x 5 = 21,66
178 x 6 = 25,84
178 x 8 = 34,05
178 x 10 = 42,06
178 x 22 = 85,93
179 x 1,5 = 6,67
179 x 2 = 8,86
179 x 2,5 = 11,05
179 x 3 = 13,22
179 x 4 = 17,53
179 x 5 = 21,78
179 x 6 = 25,99
179 x 8 = 34,25
179 x 22 = 86,48

180 x 1,5 = 6,70
180 x 2 = 8,91
180 x 2,5 = 11,11
180 x 3 = 13,30
180 x 4 = 17,63
180 x 5 = 21,91
180 x 6 = 26,14
180 x 8 = 34,45
180 x 10 = 42,57
180 x 22 = 87,03
181 x 1,5 = 6,74
181 x 2 = 8,96
181 x 2,5 = 11,17

180

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

220

216 x 5 = 26,42
216 x 6 = 31,55
216 x 10 = 51,58
216 x 20 = 98,15
216 x 30 = 139,71
219,1 x 1,5 = 8,17
219,1 x 2 = 10,90
219,1 x 2,5 = 13,56
219,1 x 2,6 = 14,10
219,1 x 3 = 16,23
219,1 x 3,6 = 19,40
219,1 x 4 = 21,50
219,1 x 5 = 26,80
219,1 x 6 = 32,01
219,1 x 8 = 42,20
219,1 x 10 = 52,36
219,1 x 20 = 99,70
219,1 x 30 = 142,04

227 x 1,5 = 8,47
227 x 2 = 11,27
227 x 2,5 = 14,05
227 x 3 = 16,83
227 x 4 = 22,33
227 x 5 = 27,79
227 x 6 = 33,20
227 x 10 = 54,33
227 x 20 = 103,66
227 x 30 = 147,98

230 x 1,5 = 8,58
230 x 2 = 11,42
230 x 2,5 = 14,27
230 x 3 = 17,05
230 x 4 = 22,63
230 x 5 = 28,17
230 x 6 = 33,65
230 x 8 = 44,47
230 x 10 = 55,08
230 x 20 = 105,16
230 x 30 = 150,23

240 x 1,5 = 8,96
240 x 2 = 11,92
240 x 2,5 = 14,87
240 x 3 = 17,80
240 x 4 = 23,64
240 x 5 = 29,42
240 x 6 = 35,15
240 x 10 = 57,59
240 x 20 = 110,17
240 x 30 = 157,74
244,5 x 1,5 = 9,13
244,5 x 2 = 12,14
244,5 x 2,5 = 15,15
244,5 x 2,6 = 15,75
244,5 x 3 = 18,14
244,5 x 3,2 = 19,33
244,5 x 4 = 24,09
244,5 x 5 = 29,98
244,5 x 6 = 35,83
244,5 x 8 = 47,37
244,5 x 10 = 58,72
244,5 x 20 = 112,42
244,5 x 33 = 174,76

230

240

145 x 8 = 27,44
145 x 10 = 33,80
145 x 12 = 39,96
145 x 16 = 51,68
146 x 1,5 = 5,43
146 x 2 = 7,21
146 x 2,5 = 8,98
146 x 3 = 10,74
146 x 4 = 14,22
146 x 5 = 17,65
146 x 6 = 21,03
146 x 12 = 40,26
146 x 16 = 52,08

150 x 1,5 = 5,58
150 x 2 = 7,41
150 x 2,5 = 9,23
150 x 3 = 11,04
150 x 4 = 14,62
150 x 5 = 18,15
150 x 6 = 21,63
150 x 10 = 35,05
150 x 15 = 50,70
150 x 20 = 65,10
152,4 x 1,5 = 5,67
152,4 x 2 = 7,53
152,4 x 2,5 = 9,38
152,4 x 3 = 11,22
152,4 x 4 = 14,86
152,4 x 5 = 18,45
152,4 x 6 = 21,99
152,4 x 10 = 35,65
153 x 1,5 = 5,69
153 x 2 = 7,56
153 x 2,5 = 9,42
153 x 3 = 11,27
153 x 4 = 14,92
153 x 5 = 18,53
153 x 6 = 22,08
153 x 10 = 35,81
153 x 15 = 51,83
153 x 20 = 66,60
154 x 1,5 = 5,73
154 x 2 = 7,61
154 x 2,5 = 9,48
154 x 3 = 11,34
154 x 4 = 15,02
154 x 5 = 18,65
154 x 6 = 22,23
154 x 8 = 29,24
154 x 10 = 36,06
154 x 15 = 52,21
154 x 20 = 67,10
155 x 1,5 = 5,77
155 x 2 = 7,66
155 x 2,5 = 9,55
155 x 3 = 11,42
155 x 4 = 15,12
155 x 5 = 18,78
155 x 6 = 22,38
155 x 8 = 29,45
155 x 10 = 36,31
155 x 15 = 52,58
155 x 20 = 67,60
156 x 1,5 = 5,80
156 x 2 = 7,71
156 x 2,5 = 9,61
156 x 3 = 11,49
156 x 4 = 15,22
156 x 5 = 18,90
156 x 6 = 22,53
156 x 10 = 36,56

300 x 6 = 44,17
300 x 8 = 58,49
300 x 10 = 72,61
300 x 11 = 79,60
300 x 12 = 86,53
300 x 20 = 140,22
300 x 30 = 202,81
300 x 36 = 237,97
304 x 2 = 15,12
305 x 2,5 = 18,94
306 x 3 = 22,76
308 x 4 = 30,45
310 x 5 = 38,18
312 x 6 = 45,97
318 x 2 = 15,82
318 x 2,5 = 19,75
318 x 3 = 23,66
318 x 4 = 31,45
318 x 5 = 39,19
318 x 6 = 46,87
318 x 8 = 62,10
318 x 10 = 77,12
318 x 20 = 149,23
318 x 30 = 216,33
318 x 36 = 254,19

323,9 x 2 = 16,10
323,9 x 2,5 = 20,12
323,9 x 2,6 = 20,90
323,9 x 3 = 24,10
323,9 x 3,2 = 25,70
323,9 x 3,6 = 28,87
323,9 x 4 = 32,10
323,9 x 4,5 = 35,90
323,9 x 5 = 39,90
323,9 x 6 = 47,76
323,9 x 8 = 63,28
323,9 x 10 = 78,60
323,9 x 11 = 86,18
323,9 x 12 = 93,71
323,9 x 20 = 152,18
323,9 x 30 = 220,76
323,9 x 36 = 259,51

350 x 2 = 17,43
350 x 2,5 = 21,75
350 x 3 = 26,07
350 x 4 = 34,65
350 x 5 = 43,19
350 x 6 = 51,68
350 x 8 = 68,51
350 x 10 = 85,13
350 x 20 = 165,25
350 x 30 = 240,37
350 x 38 = 296,86
354 x 2 = 17,63
355,6 x 2 = 17,70
355,6 x 2,5 = 22,10
355,6 x 2,6 = 22,90
355,6 x 3 = 26,49
355,6 x 3,2 = 28,20
355,6 x 3,6 = 31,73
355,6 x 4 = 35,20
355,6 x 5 = 43,80
355,6 x 6 = 52,52
355,6 x 8 = 69,60
355,6 x 10 = 86,53
355,6 x 11 = 94,91
355,6 x 12 = 103,24
355,6 x 20 = 168,06

9

Gewichtstabelle Edelstahlrohre



Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

130

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

120

114,3 x 2,6 = 7,27
114,3 x 3 = 8,36
114,3 x 3,2 = 8,90
114,3 x 3,6 = 9,98
114,3 x 4 = 11,05
114,3 x 4,5 = 12,40
114,3 x 5 = 13,70
114,3 x 6 = 16,27
114,3 x 8 = 21,29
114,3 x 10 = 26,12
114,3 x 12 = 30,74
114,3 x 14 = 35,16
116 x 1 = 2,88
116 x 1,5 = 4,30
116 x 2 = 5,71
116 x 2,5 = 7,10
116 x 3 = 8,49
116 x 4 = 11,22
116 x 5 = 13,90
116 x 6 = 16,53
116 x 8 = 21,63
116 x 10 = 26,54
116 x 14 = 35,75
117 x 1 = 2,90
117 x 1,5 = 4,34
117 x 2 = 5,76
117 x 2,5 = 7,17
117 x 3 = 8,56
117 x 4 = 11,32
117 x 5 = 14,02
117 x 6 = 16,68
117 x 8 = 21,83
117 x 10 = 26,79
117 x 12 = 31,55
117 x 14 = 36,11

120 x 1,5 = 4,45
120 x 2 = 5,91
120 x 2,5 = 7,36
120 x 3 = 8,79
120 x 4 = 11,62
120 x 5 = 14,40
120 x 6 = 17,13
120 x 8 = 22,43
120 x 10 = 27,54
120 x 14 = 37,16
123 x 1,5 = 4,56
123 x 2 = 6,06
123 x 2,5 = 7,54
123 x 3 = 9,01
123 x 4 = 11,92
123 x 5 = 14,77
123 x 6 = 17,58
123 x 8 = 23,04
123 x 12 = 33,35
123 x 14 = 38,21
124 x 1,5 = 4,60
124 x 2 = 6,11
124 x 2,5 = 7,61
124 x 3 = 9,09
124 x 4 = 12,02
124 x 5 = 14,90
124 x 6 = 17,73
124 x 8 = 23,24
124 x 12 = 33,65
124 x 14 = 38,56
125 x 1,5 = 4,64
125 x 2 = 6,16
125 x 2,5 = 7,67
125 x 3 = 9,16
125 x 4 = 12,12
125 x 5 = 15,02

125 x 6 = 17,88
125 x 8 = 23,44
125 x 10 = 28,79
125 x 12 = 33,95
125 x 16 = 43,67
126 x 1,5 = 4,68
126 x 2 = 6,21
126 x 2,5 = 7,73
126 x 3 = 9,24
126 x 4 = 12,22
126 x 5 = 15,15
126 x 6 = 18,03
126 x 8 = 23,64
126 x 12 = 34,25
126 x 16 = 44,07
128 x 1,5 = 4,75
128 x 2 = 6,31
128 x 2,5 = 7,86
128 x 3 = 9,39
128 x 4 = 12,42
128 x 5 = 15,40
128 x 6 = 18,33
128 x 8 = 24,04
128 x 10 = 29,55
128 x 12 = 34,85
128 x 16 = 44,87
129 x 1,5 = 4,79
129 x 2 = 6,36
129 x 2,5 = 7,92
129 x 3 = 9,46
129 x 4 = 12,52
129 x 5 = 15,52
129 x 6 = 18,48
129 x 8 = 24,24
129 x 12 = 35,15
129 x 16 = 45,27

130 x 1,5 = 4,83
130 x 2 = 6,41
130 x 2,5 = 7,89
130 x 3 = 9,54
130 x 4 = 12,62
130 x 5 = 15,65
130 x 6 = 18,63
130 x 8 = 24,44
130 x 10 = 30,05
130 x 12 = 35,45
130 x 16 = 45,67
131 x 1,5 = 4,86
131 x 2 = 6,46
131 x 2,5 = 8,04
131 x 3 = 9,61
131 x 4 = 12,72
131 x 5 = 15,77
131 x 6 = 18,78
131 x 8 = 24,64
131 x 10 = 30,30
131 x 16 = 46,07
133 x 1,5 = 4,94
133 x 2 = 6,56
133 x 2,5 = 8,17
133 x 2,6 = 8,49
133 x 3 = 9,77
133 x 3,2 = 10,40
133 x 3,6 = 11,66
133 x 4 = 12,92
133 x 5 = 16,02
133 x 6 = 19,08
133 x 12 = 36,36
133 x 16 = 46,87
135 x 1,5 = 5,01
135 x 2 = 6,66

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

110

103 x 14 = 31,20
104 x 1,5 = 3,85
104 x 2 = 5,11
104 x 2,5 = 6,35
104 x 3 = 7,59
104 x 4 = 10,02
104 x 5 = 12,39
104 x 14 = 31,55
105 x 1,5 = 3,89
105 x 2 = 5,16
105 x 2,5 = 6,42
105 x 3 = 7,66
105 x 4 = 10,12
105 x 5 = 12,52
105 x 14 = 31,90
106 x 1,5 = 3,92
106 x 2 = 5,21
106 x 2,5 = 6,48
106 x 3 = 7,74
106 x 4 = 10,22
106 x 5 = 12,64
106 x 14 = 32,25
108 x 1,5 = 4,00
108 x 2 = 5,31
108 x 2,5 = 6,60
108 x 2,6 = 6,86
108 x 3 = 7,89
108 x 3,2 = 8,40
108 x 3,6 = 9,41
108 x 4 = 10,42
108 x 4,5 = 11,66
108 x 5 = 12,89
108 x 6 = 15,32
108 x 8 = 20,03
108 x 10 = 24,54
108 x 12 = 28,84
108 x 14 = 32,95
109 x 1,5 = 4,04
109 x 2 = 5,36
109 x 2,5 = 6,67
109 x 3 = 7,96
109 x 4 = 10,52
109 x 5 = 13,02
109 x 6 = 15,47
109 x 8 = 20,23
109 x 10 = 24,79
109 x 12 = 29,14
109 x 14 = 33,30

110 x 1,5 = 4,08
110 x 2 = 5,41
110 x 2,5 = 6,37
110 x 3 = 8,04
110 x 4 = 10,62
110 x 5 = 13,15
110 x 6 = 15,62
110 x 8 = 20,43
110 x 10 = 25,04
110 x 14 = 33,65
112 x 1,5 = 4,15
112 x 2 = 5,51
112 x 2,5 = 6,85
112 x 3 = 8,19
112 x 4 = 10,82
112 x 5 = 13,40
112 x 6 = 15,92
112 x 8 = 20,83
112 x 14 = 34,35
114,3 x 1 = 2,84
114,3 x 1,5 = 4,24
114,3 x 2 = 5,62
114,3 x 2,5 = 7,00

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

93 x 5 = 11,02
93 x 6 = 13,07
93 x 8 = 17,03
94 x 1,5 = 3,47
94 x 2 = 4,61
94 x 2,5 = 5,73
94 x 3 = 6,84
94 x 4 = 9,01
94 x 5 = 11,14
94 x 6 = 13,22
94 x 8 = 17,23
95 x 1,5 = 3,51
95 x 2 = 4,66
95 x 2,5 = 5,79
95 x 3 = 6,91
95 x 4 = 9,11
95 x 5 = 11,27
95 x 6 = 13,37
95 x 8 = 17,43
96 x 1,5 = 3,55
96 x 2 = 4,71
96 x 2,5 = 5,85
96 x 3 = 6,99
96 x 4 = 9,21
96 x 5 = 11,39
96  x 6 = 13,52
96 x 8 = 17,63
97 x 1 = 2,40
97 x 1,5 = 3,59
97 x 2 = 4,76
97 x 2,5 = 5,92
97 x 3 = 7,06
97 x 4 = 9,31
97 x 5 = 11,52
97 x 6 = 13,67
97 x 8 = 17,83
98 x 1,5 = 3,62
98 x 2 = 4,81
98 x 2,5 = 5,98
98 x 3 = 7,14
98 x 4 = 9,41
98 x 5 = 11,64
98 x 6 = 13,82
98 x 8 = 18,03

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

10

20

15

30

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

12 x 1 = 0,28
13 x 1,5 = 0,43
14 x 2 = 0,60

18 x 1 = 0,43
18 x 1,5 = 0,62
18 x 2 = 0,80
19 x 1,5 = 0,66

20 x 2 = 0,90
21,3 x 1 = 0,51
21,3 x 1,5 = 0,74
21,3 x 2 = 0,97
22 x 1 = 0,53
22 x 1,5 = 0,77
22  x 2 = 1,00
23 x 1 = 0,55
23 x 1,5 = 0,81
23 x 2 = 1,05
24 x 1 = 0,58
24 x 1,5 = 0,85
24 x 2 = 1,10
25 x 1 = 0,60
25 x 1,5 = 0,88
25 x 2 = 1,15
25 x 3 = 1,65
26,9 x 1 = 0,65
26,9 x 1,5 = 0,95
26,9 x 2 = 1,25
26,9 x 3 = 1,80
28 x 1 = 0,68
28 x 1,5 = 1,00
28 x 2 = 1,30
28 x 3 = 1,88
29 x 1 = 0,70
29 x 1,5 = 1,03
29 x 2 = 1,35
29 x 3 = 1,95

30 x 1 = 0,73
30 x 1,5 = 1,07
30 x 2 = 1,40
30 x 2,5 = 1,72
30 x 3 = 2,03
33,7 x 1 = 0,82
33,7 x 1,5 = 1,21
33,7 x 2 = 1,58
33,7 x 2,5 = 1,95
33,7 x 3 = 2,31
34 x 1 = 0,83
34 x 1,5 = 1,22
34 x 2 = 1,60
34 x 2,5 = 1,97
34 x 3 = 2,33
35 x 1 = 0,85
35 x 1,5 = 1,26
35 x 2 = 1,65
35 x 2,5 = 2,03
35 x 3 = 2,40
36 x 1 = 0,88
36 x 1,5 = 1,30
36 x 2 = 1,70
36 X 2,5 = 2,10
36 x 3 = 2,48
38 x 1 = 0,93
38 x 1,5 = 1,37

40

50 60

Außen-
ø

mm
Wand- kg
dicke je mx

70

80

90

100
100 x 1,5 = 3,70
100 x 2 = 4,91
100 x 2,5 = 6,10
100 x 3 = 7,29
100 x 4 = 9,61
100 x 5 = 11,89
100 x 6 = 14,12
100 x 8 = 18,43
100 x 14 = 30,15
101,6 x 1,5 = 3,76
101,6 x 2 = 4,98
101,6 x 2,5 = 6,20
101,6 x 2,6 = 6,44
101,6 x 3 = 7,41
101,6 x 3,2 = 7,88
101,6 x 3,6 = 8,83
101,6 x 4 = 9,77
101,6 x 5 = 12,09
101,6 x 6 = 14,36
101,6 x 8 = 18,75
101,6 x 14 = 30,71
103 x 1,5 = 3,81
103 x 2 = 5,02
103 x 2,5 = 6,29
103 x 3 = 7,51
103 x 4 = 9,92
103 x 5 = 12,27

83 x 1 = 2,05
83 x 1,5 = 3,06
83 x 2 = 4,06
83 x 2,5 = 5,04
83 x 3 = 6,01
83 x 4 = 7,91
83 x 5 = 9,77
83 x 6 = 11,57
83 x 8 = 15,02
84 x 1 = 2,08
84 x 1,5 = 3,10
84 x 2 = 4,11
84 x 2,5 = 5,10
84 x 3 = 6,08
84 x 4 = 8,01
84 x 5 = 9,89
84 x 6 = 11,72
84 x 8 = 15,22
85 x 1 = 2,10
85 x 1,5 = 3,14
85 x 2 = 4,16
85 x 2,5 = 5,16
85 x 3 = 6,16
85 x 3,5 = 7,14
85 x 4 = 8,11
85  x 5 = 10,02
85 x 6 = 11,87
85 x 8 = 15,42
86 x 1 = 2,13
86 x 1,5 = 3,17
86 x 2 = 4,21
86 x 2,5 = 5,23
86 x 3 = 6,23
86 x 4 = 8,21
86 x 5 = 10,14
86 x 6 = 12,02
86 x 8 = 15,62
87 x 1 = 2,15
87 x 1,5 = 3,21
87 x 2 = 4,26
87 x 2,5 = 5,29
87 x 3 = 6,31
87 x 4 = 8,31
87 x 5 = 10,27
87 x 6 = 12,17
87 x 8 = 15,82
88,9 x 1 = 2,20
88,9 x 1,5 = 3,28
88,9 x 2 = 4,35
88,9 x 2,5 = 5,41
88,9 x 2,6 = 5,61
88,9 x 3 = 6,45
88,9 x 3,2 = 6,86
88,9 x 3,6 = 7,68
88,9 x 4 = 8,51
88,9 x 5 = 10,50
88,9 x 6 = 12,45
88,9 x 8 = 16,20

92 x 1,5 = 3,40
92 x 2 = 4,51
92 x 2,5 = 5,60
92 x 3 = 6,69
92 x 4 = 8,81
92 x 5 = 10,89
92 x 6 = 12,92
92 x 8 = 16,83
93 x 1,5 = 3,44
93 x 2 = 4,56
93 x 2,5 = 5,66
93 x 3 = 6,76
93 x 4 = 8,91

68 x 1,5 = 2,50
68 x 2 = 3,31
68 x 2,5 = 4,10
68 x 3 = 4,88
68 x 4 = 6,41
68 x 5 = 7,89
68 x 8 = 12,02
69 x 1 = 1,70
69 x 1,5 = 2,54
69 x 2 = 3,36
69 x 2,5 = 4,16
69 x 3 = 4,96
69 x 4 = 6,51
69 x 5 = 8,01
69 x 6 = 9,46
69 x 8 = 12,22

70 x 1 = 1,73
70 x 1,5 = 2,57
70 x 2 = 3,40
70 x 2,5 = 4,23
70 x 3 = 5,03
70 x 4 = 6,61
70  x 5 = 8,14
70 x 6 = 9,61
70 x 8 = 12,42
71 x 1,5 = 2,61
71 x 2 = 3,46
71 x 2,5 = 4,29
71 x 3 = 5,11
71 x 4 = 6,71
71 x 5 = 8,26
73 x 1,5 = 2,69
73 x 2 = 3,56
73 x 2,5 = 4,41
73 x 3 = 5,26
73 x 4 = 6,91
73 x 5 = 8,51
74 x 1,5 = 2,72
74 x 2 = 3,61
74 x 2,5 = 4,48
74 x 3 = 5,33
74 x 4 = 7,01
74 x 5 = 8,64
76,1 x 1 = 1,88
76,1 x 1,5 = 2,80
76,1 x 2 = 3,70
76,1 x 2,5 = 4,61
76,1 x 3 = 5,49
76,1 x 3,2 = 5,84
76,1 x 4 = 7,22
76,1 x 5 = 8,90
76,1 x 6 = 10,53
77 x 1 = 1,90
77 x 1,5 = 2,84
77 x 2 = 3,76
77 x 2,5 = 4,66
77 x 3 = 5,56
77 x 4 = 7,31
77 x 5 = 9,01
77 x 6 = 10,67

80 x 1,5 = 2,95
80 x 2 = 3,91
80 x 2,5 = 4,85
80 x 3 = 5,78
80 x 4 = 7,61
80 x 5 = 9,39
80 x 6 = 11,12
80 x 8 = 14,42

38 x 2 = 1,81
38 x 2,5 = 2,22
38 x 3 = 2,63
39 x 1 = 0,95
39 x 1,5 = 1,41
39 x 2 = 1,85
39 x 2,5 = 2,28
39 x 3 = 2,70

40 x 1 = 0,98
40 x 1,5 = 1,45
40 x 2 = 1,90
40 x 2,5 = 2,35
40 x 3 = 2,78
41 x 1,5 = 1,48
42  x 2 = 2,00
42,4 x 1 = 1,04
42,4 x 1,5 = 1,54
42,4 x 2 = 2,02
42,4 x 2,5 = 2,50
42,4 x 3 = 2,96
43 x 1 = 1,05
43 x 1,5 = 1,56
43 x 2 = 2,05
43 x 2,5 = 2,54
43 x 3 = 3,00
44 x 1 = 1,08
44 x 1,5 = 1,60
44 x 2 = 2,10
44 x 2,5 = 2,60
44 x 3 = 3,08
44,5 x 1 = 1,09
44,5 x 1,5 = 1,61
44,5 x 2 = 2,13
44,5 x 2,5 = 2,63
44,5 x 3 = 3,12
45 x 1 = 1,10
45 x 1,5 = 1,63
45 x 2 = 2,15
45 x 2,5 = 2,66
45 x 3 = 3,15
48,3 x 1 = 1,18
48,3 x 1,5 = 1,76
48,3 x 2 = 2,31
48,3 x 2,5 = 2,87
48,3 x 3 = 3,40

50 x 1 = 1,23
50 x 1,5 = 1,82
50 x 2 = 2,40
50 x 2,5 = 2,97
50 x 3 = 3,53
50 x 4 = 4,61
50 x 5 = 5,63
50 x 6 = 6,61
51 x 1 = 1,25
51 x 1,5 = 1,86
51 x 2 = 2,46
51 x 2,5 = 3,04
51 x 3 = 3,61
51 x 4 = 4,71
51 x 5 = 5,76
51 x 6 = 6,76
52 x 1 = 1,28
52 x 1,5 = 1,90
52 x 2 = 2,50
52 x 2,5 = 3,10
52 x 3 = 3,68
52 x 4 = 4,81
52 x 5 = 5,88

52 x 6 = 6,91
53 x 1 = 1,30
53 x 1,5 = 1,93
53 x 2 = 2,55
53 x 2,5 = 3,16
53 x 3 = 3,76
53 x 4 = 4,91
53 x 5 = 6,01
53 x 6 = 7,06
54 x 1 = 1,33
54 x 1,5 = 1,97
54 x 2 = 2,60
54 x 2,5 = 3,22
54 x 3 = 3,83
54 x 4 = 5,01
54 x 5 = 6,13
54 x 6 = 7,21
55 x 1 = 1,35
55 x 1,5 = 2,01
55 x 2 = 2,65
55 x 2,5 = 3,29
55 x 3 = 3,91
55  x 4 = 5,11
55 x 5 = 6,26
55 x 6 = 7,36
56 x 1 = 1,38
56 x 1,5 = 2,05
56 x 2 = 2,70
56 x 2,5 = 3,35
56 x 3 = 3,98
56 x 4 = 5,21
56 x 5 = 6,38
56 x 6 = 7,51
57 x 1 = 1,40
57 x 1,5 = 2,08
57 x 2 = 2,75
57 x 2,5 = 3,41
57 x 3 = 4,06
57 x 4 = 5,31
57 x 5 = 6,51
57 x 6 = 7,66
58 x 2 = 2,80
58 x 2,5 = 3,47
58 x 3 = 4,13
58 x 4 = 5,41
58 x 5 = 6,64
58 x 6 = 7,81

60,3 x 1 = 1,48
60,3 x 1,5 = 2,21
60,3 x 2 = 2,92
60,3 x 2,5 = 3,62
60,3 x 3 = 4,30
60,3 x 3,2 = 4,58
60,3 x 4 = 5,64
60,3 x 5 = 6,92
60,3 x 6 = 8,16
63,5 x 1 = 1,56
63,5 x 1,5 = 2,33
63,5 x 2 = 3,08
63,5 x 2,5 = 3,82
63,5 x 3 = 4,54
63,5 x 4 = 5,96
63,5 x 5 = 7,32
64 x 1 = 1,58
64 x 1,5 = 2,35
64 x 2 = 3,10
64 x 2,5 = 1,25
64 x 3 = 4,58
64 x 4 = 6,01
64 x 5 = 7,39
68 x 1 = 1,68
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8 Rohre Anwendungsbereiche

Rohrart
Benennung

Nahtlose Präzisionsstahlrohre
mit besonderer Maßgenauigkeit

Maßnorm

DIN 2391-1 (09.1994)

Technische
Lieferbedingungen

DIN 2391-2 (09.1994)

ANWENDUNG

Bemerkungen Druck °C

DIN 2391-1 (09.1994)
(Gütegrad C)

DIN 17175 (05.1979)
Gütestufe I

da ≤ 63,5
da > 63,5

≤ 80 bar
≤ 32 bar

≤ 450
≤ 450

DIN 17175 (05.1979)
Gütestufe III > 32 bar > 450

Geschweißte
Präzisionsstahlrohre
mit besonderer Maßgenauigkeit

DIN 2393-1 (09.1994) DIN 2393-2 (11.1994)

DIN 2393-1 (09.1994)
(Gütegrad C)

DIN 17177 (05.1979)
Gütestufe I

da ≤ 63,5
da > 63,5

≤ 80 bar
≤ 32 bar

≤ 450
≤ 450

DIN 17177 (05.1979)
Gütestufe III

> 32 bar > 450
≤ 530

Geschweißte
maßgewalzte
Präzisionsstahlrohre

DIN 2394-1 (09.1994) DIN 2394-2 (09.1994)

DIN 2394-1 (09.1994)
(Gütegrad C)

DIN 17177 (05.1979)
Gütestufe I

da ≤ 63,5
da > 63,5

DIN 17177 (05.1979)
Gütestufe III

≤ 80 bar
≤ 32 bar

≤ 450
≤ 450

> 32 bar > 450
≤ 530

Gewinderohre
mittelschwer DIN 2440 (06.1978) DIN 2440 (06.1978)

Flüssigkeiten
Luft und ungefährliche Gase

bis PN 25
bis PN 10

Gewinderohre
schwer DIN 2441 (06.1978) DIN 2441 (06.1978)

Flüssigkeiten
Luft und ungefährliche Gase

bis PN 25
bis PN 10

Gewinderohre
mit Gütevorschrift

DIN 2442 (08.1963)
ä ø 10,2 - 165,1

DIN 1629 (10.1984)
mit Bescheinigung: DIN EN 10204-3.1
mit Bescheinigung: DIN EN 10204-2.2

≤ 160 bar
≤ 64 bar

≤ 300
≤ 300

DIN 1626 (10.1984)
wie oben
aber nicht für brennbare Flüssigkeiten und Gase

≤ 160 bar
≤ 64 bar

≤ 300
≤ 300

Nahtlose Stahlrohre DIN 2448 (02.1981)

DIN 1629 (10.1984)

mit Bescheinigung: DIN EN 10204-3.1 ≤ 160 bar
≤ 64 bar
≤ 25 bar
≤ 16 bar

≤ 300
≤ 300
≤ 300
≤ 300
≤ 300

mit Bescheinigung: DIN EN 10204-2.2
da ≤ 219,1
da ≤ 660
da > 660

DIN 1630 (10.1984)
DIN EN 10208-2 (08.1996) für brennbare Flüssigkeiten und Gase
DIN 17175 (05.1979)
Gütestufe I

da ≤ 63,5
da > 63,5

≤ 80 bar
≤ 32 bar

≤ 450
≤ 450

DIN 17175
Gütestufe III alle Durchmesser >32 bar > 450

Nahtlose Stahlrohre für
Heißdampfleitungen und Sammler
mit definiertem Innendurchmesser

DIN 2917 (06.1982)

DIN 17175 (05.1979)
Gütestufe I

da ≤ 63,5
da > 63,5

≤ 80 bar
≤ 32 bar

≤ 450
≤ 450

DIN 17175
Gütestufe III alle Durchmesser >32 bar > 450

Geschweißte Stahlrohre DIN 2458 (02.1981)

DIN 1615 (10.1984) Nicht für Innendruckbeanspruchung
DIN 1626 (10.1984) mit Bescheinigung DIN EN 10204-3.1 ≤ 160 bar

≤ 25 bar
≤ 16 bar

≤ 300

≤ 300
≤ 300
≤ 300

mit Bescheinigung: DIN EN 10204-2.2
da ≤ 219,1
da ≤ 660
da > 660

DIN 1628 (10.1984)

Nicht für
brennbare
Flüssigkeiten
und Gase

DIN EN 10208-2 (08.1996) für brennbare Flüssigkeiten und Gase
DIN EN 10208-1,2 (04.1993) Für Druckbehälter, Rohre
DIN 17177 (05.1979)
Gütestufe I

da ≤ 63,5
da > 63,5

≤ 80 bar
≤ 32 bar

≤ 450
≤ 450

DIN 17177 (05.1979)
Gütestufe III alle Durchmesser >32 bar > 450

Stahlrohre für
Wasserleitungen DIN 2460 (01.1992)

nahtlos
geschweißt

DIN 1629 (10.1984)
DIN 1626 (10.1984)

Wasserleitungen oberirdisch oder erdverlegt PN 50 - PN 80
PN 16 - PN 125 ≤ 120

Stahlrohre für
Gasleitungen DIN 2470-1 (12.1987)

nahtlos
geschweißt

DIN 1629 (10.1984)
DIN 1626 (10.1984)

Gasleitungen der öffentlichen Gasversorgung ≤ 16 bar ≤ 120

Stahlrohre für
Gasleitungen DIN 2470-2 (12.1987)

nahtlos
geschweißt

DIN 1629 (10.1984)
DIN 1626 (10.1984)

Gasleitungen der öffentlichen Gasversorgung > 16 bar ≤ 120

9

Rohre Anwendungsbereiche

Rohrart
Benennung

Nahtlose Stahlrohre für
schwellende Beanspruchung

Maßnorm

DIN 2448 (02.1981)
DIN 2445-1 (11.1974)

Technische
Lieferbedingungen

DIN 1630 (10.1984)

ANWENDUNG

Bemerkungen Druck °C

Warmgefertigte Rohre PN 100 - PN 400 ≤ 120

DIN 2391-1 (11.1994)
DIN 2445-2 (11.1974)

DIN 2391-2 (11.1994)
Gütegrad C Präzisionsstahlrohre PN 64 - PN 400 ≤ 120

Nahtlose Rohre
aus nichtrostenden Stählen DIN EN ISO 1127 (03.1997) DIN 17456 (02.1999) Konstruktionsrohre für allgemeine Anwendung

Nahtlose Rohre aus austenitischen
nichtrostenden Stählen DIN EN ISO 1127 (03.1997) DIN 17458 (07.1985)

Druckbehälterbau, Apparatebau, Leitungsbau,
für besondere Anforderungen

Nahtlose Rohre aus hochwarmfesten
austenitischen Stählen DIN EN ISO 1127 (03.1997) DIN 17459 (09.1992)

Geschweißte Rohre
aus nichtrostenden Stählen DIN EN ISO 1127 (03.1997) DIN 17455 (02.1999) Konstruktionsrohre für allgemeine Anwendung

Geschweißte Rohre aus
austenitischen nichtrostenden Stählen DIN EN ISO 1127 (03.1997) DIN 17457 (02.1985)

Rohre aus nichtrostenden Stählen
für Lebensmittel DIN 11850 (10.1999)

DIN 17456 oder
DIN 17455 Rohrleitungssysteme in der Lebensmittelindustrie

Dampfkesselbau, Druckbehälterbau, Apparatebau, Leitungsbau,
für hohe Temperaturen und mechanischen Beanspruchungen bis 1000

Druckbehälterbau, Apparatebau, Leitungsbau,
für besondere Anforderungen

*

*

*

*

*

Rohre aus Kupfer
DIN 1754-2 (08.1969) DIN 1754-1 (08.1969) Allgemeine Verwendung bis da = 210
DIN 1754-3 ers. DIN EN 12449 DIN 1754-1 (08.1969) Rohrleitungen bis da = 419

Wasser- und Gasleitungen für Sanitärinstallationen
und HeizungsanlagenDIN EN 1057 (05.1996)DIN EN 1057 (05.1996)

Rohre aus Kupfer und
Kupferknetlegierungen DIN 1754-3 ers. DIN EN 12449 DIN 1754-3 ers. DIN EN 12449

Wasser- und Gasleitungen für Sanitärinstallationen
und Heizungsanlagen von da = 6 bis da = 267

Rohre aus
Kupferknetlegierungen

DIN 1755-2 ers. DIN EN 12449
DIN 1755-3 ers. DIN EN 12449

DIN 1755-1 ers. DIN EN 12449
DIN 1755-1 ers. DIN EN 12449

Allgemeine Verwendung bis da = 315
Rohrleitungen bis da = 419

Rohre aus Aluminium und
Aluminiumlegierungen

DIN EN 754-7 (10.1998)
DIN EN 755-7 (10.1998)

DIN EN 754-1 (10.1998)
DIN EN 755-1 (10.1998) Rohrleitungen

PVC-U
(PVC hart)

DIN 8062 (11.1998) DIN 8061 (08.1994) + Beiblatt Chemieprodukte, Säuren, Laugen -10 bis 60
DIN 19531 ers. DIN 19531-10
DIN 19532 ers. DIN EN 1452-1

DIN 19531 ers. DIN 19531-10
DIN 19532 ers. DIN EN 1452-1

Wasser, Abwasser
Trinkwasser

≤ 70
20bis PN 16

PVC-C
DIN 8079 (12.1997)
DIN 19538 ers. DIN 19538-10

DIN 8080 (06.1991)
DIN 19538 ers. DIN 19538-10

Chemieprodukte, Säuren, Laugen
Heißwasser, Abwasser innerhalb von Gebäuden

-10 bis 90

PE-HD
(PE hart)

DIN 8074 (08.1999)
DIN 19533 (03.1976)

DIN 8075 (08.1999)
DIN 19533 (03.1976)

Säuren, Laugen, schwache Lösungsmittel
Trinkwasser

-10 bis 60

PE-LD
(PE weich)

DIN 19535-1 ers. DIN EN 1519-1
DIN 8072 (07.1972)
DIN 19533 (03.1976)

DIN 19535-2 ers. DIN EN 1519-1
DIN 8073 (03.1976)
DIN 19533 (03.1976)

Heißwasser, Abwasser innerhalb von Gebäuden
Säuren, Laugen, schwache Lösungsmittel
Trinkwasser

-10 bis 60

PP DIN 8077 (07.1999)
DIN 19560-10 (03.1999)
DIN 16969 (12.1997)

DIN 8078 (04.1996) + Beiblatt
DIN 19560-10 (03.1999)
DIN 16968 (12.1996)
DIN 16890 (05.1980)
DIN 19561 (09.1992)

Säuren, Laugen, schwache Lösungsmittel, Gas, Wasser
Heißwasser, Abwasser innerhalb von Gebäuden
Säuren, Laugen, schwache Lösungsmittel, Gas, Wasser

-10 bis 80

PB

ABS / ASA Heißwasser, Abwasser innerhalb von Gebäuden bis 90

-10 bis 95

DIN 16891 (05.1980)

* unter 100.000 h keine Anfälligkeit gegen interkristalline Korrosion nach DIN EN ISO 1127 bis 400 °C Grenztemperatur

ABS Acrylnitril-Butadien-Styrol
ASA Acrylnitril-Styrol-Acrylester
PB Polybuten

PE-HD Polyethylen hoher Dichte (früher PE hart)
PE-LD Polyethylen niederer Dichte (früher PE weich)
PP Polypropylen

PVC-U Polyvinylchlorid ohne Weichmacher (früher PVC hart)
PVC-C Polyvinylchlorid nachchloriert
PVDF Polyvinylidenflourid
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Säure, Säuremischungen, Brom, heiße und agressive Medien,
ultrareine Flüssigkeiten, ReinstwasserPVDF ISO 10931 120

Abkürzungen:
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